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1- OBJETIVO

Esta especificacao tem por objetivo definir os critérios, procedimentos e normas, para a
fabricacao, inspecao e teste de valvulas tipo retencao para gas natural.

2 - NORMAS DE REFERENCIA

PETROBRAS N — 2299 — Valvulas de Retengdo Wafer — Tipo Portinhola Dupla
e Simples;

API 594 — Wafer Check Valves

API 598 — Valve Inspection and Testing

ASME A 216 - Specification for Steel Casting, Carbon Suitable for Fusion Welding for

High-Temperature Service;

ASME A 351 - Specification for Steel Castings, Austenitic, for High-Temperature
Service;

ANSI B 16.5 - Pipe Flanges and Flanged Fittings, Steel Nickel, Alloy and Other Special

Alloys;

MSS SP 55 - Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges and Fittings and

Other Piping Components — Radiographic Examination Method

Todas as valvulas devem ser projetadas, fabricadas, especificadas e inspecionadas de
acordo com as condigdes exigiveis na ultima edicdo da Norma Petrobras N — 2299 e em
concordancia com os requerimentos desta especificagao.

Em caso de conflito entre os requerimentos descritos nesta especificagao e as normas
mencionadas, prevalecem os requerimentos desta especificacao técnica.

3 — FLUIDO DE TRABALHO

O fluido em servigo é o gas natural com uma densidade relativa de 0,62 a 20°C, peso
molecular de 19,5 distribuido a temperatura ambiente.
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4 — VALVULAS DE RETENCAO
4.1 —- DIAMETRO — DN -2" a 18”

Classe: 150#

Material do Corpo: Aco carbono fundido ASTM-A-216 GR. WCB

Material da Portinhola: Aco Inox Fundido ASTM-A-351 GR. CF8

Conexao: Entre flanges - Wafer conforme ANSI B 16.5

Vedacao: Assento em Buna -N

Caracteristicas: Valvula de retengao tipo portinhola dupla, dimensional conforme API
594, eixo das portinholas inox conforme norma ANSI 304/316, mola inox conforme
norma ANSI 302/304/316, acabamento superficial conforme MSS SP - 55.

4.2 — DIAMETRO — DN — 2" a 18"

Classe: 300#

Material do Corpo: Aco carbono fundido ASTM-A-216 GR. WCB

Material da Portinhola: Aco Inox Fundido ASTM-A-351 GR. CF8

Conexao: Entre flanges - Wafer conforme ANSI B 16.5

Vedagao: Assento em Buna -N

Caracteristicas: Valvula de retengao tipo portinhola dupla, dimensional conforme API
594, eixo das portinholas inox conforme norma ANSI 304/316, mola inox conforme
norma ANSI 302/304/316, acabamento superficial conforme MSS SP - 55.

5 — TESTE HIDROSTATICO

Os testes devem ser efetuados com as valvulas limpas, isentas de déleo ou graxa e sem
pintura.O fluido utilizado para o teste hidrostatico do corpo, vedacao principal da

valvula e contra vedacgdo , deve ser agua limpa (livre de sélidos em suspensao), isenta

de 6leo e na temperatura ambiente, sendo permitido o uso de antioxidante e

produtos bactericidas. Os testes devem ser efetuados de acordo com o API Std. 598 e a
pressao de teste deve estar conforme a norma ANSI B16.34.

6 — TESTE PNEUMATICO

Os testes devem ser efetuados com as valvulas limpas, isentas de éleo ou graxa e sem
pintura. O fluido aplicado a este tipo de teste deve ser um gas inerte (ou ar comprimido).
O teste pneumatico deve ser realizado em alta e baixa pressao para analise da contra
vedacdo, vedacdo principal da valvula e de todo o conjunto. Os testes devem ser
efetuados de acordo com o API Std. 598 e a pressao de teste deve estar conforme a
norma ANSI B16.34.




ESPECIFICACAO TECNICA ET — 6000-000-000-200-004 | 1
| CLIENTE COMPANHIA DE GAS DA BAHIA — BAHIAGAS PO 4 DE
AREA GERAL
OBRA
¢ ERAL
BAHIAGAS | G
COMPANHIA DE GAS DA BAHIA TITULO
ESPECIFICACOES TECNICAS DE VALVULAS RETENCAO

7 — LIMPEZA

Apos o teste hidrostatico da valvula, a agua retida dentro da valvula devera ser drenada
imediatamente, e as partes internas enxugadas com ar comprimido seco.

8- PLACAS DE IDENTIFICACAO

Todas as valvulas devem estar identificadas com plaqueta de ago inox , contendo o tag
da valvula, quando solicitado, o diametro e classe de pressao de acordo com a
codificacao de projeto.

Para valvulas que ndo possuam TAG, deixar este espaco em branco para posterior
tagueamento.

9 - DOCUMENTOS

Os certificados de qualidade do material devem acompanhar as valvulas e estar de
acordo com a especificacao ASTM aplicavel.

Devem ser apresentados relatorios de testes (hidrostaticos e/ou pneumaticos) de todas
as valvulas, que deverao ser identificadas através do seu niumero de série.

10 — PINTURA

As valvulas, objetos dos itens mencionados acima, deverao ser entregues pintadas, em
uma demao com tinta de fundo de Zinco Etil Silicato com espessura minima de pelicula
seca de 75um conforme norma N - 1661 e tinta intermediaria de Epdxi Oxido de Ferro
com espessura minima de pelicula seca de 30um conforme norma N — 1202.

11 — MATERIAIS ALTERNATIVOS

Nas valvulas, objeto do item 4, podem ser empregados materiais alternativos conforme
abaixo:.

Para a portinhola: Aco Inox Fundido ASTM-A-351 GR. CF8M, Aco Inox ASTM A182
(F304) ou Aco Inox ASTM A182 (F316);




